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Das gestiegene Umweltbewußtsein
und die immer strenger werdende
Umweltgesetzgebung erfordern
moderne Konzepte, um die Um-
weltverträglichkeit von Produktions-
verfahren sicherzustellen.

ENETEX baut für Sie Anlagen zur
Abluft- und Abgasreinigung und
zur Beseitigung flüssiger und fester
Schadstoffe, damit Sie sich auf Ihr
wesentliches Anliegen konzentrier-
en können: Ihre Produktion.

Unter Berücksichtigung der vorge-
schriebenen Grenzwerte entspre-
chend der Gesetzgebung des jew-
eiligen Landes wählen wir das um-
weltgerechte Verfahren aus, das
Ihrem Anforderungsprofil am be-
sten entspricht. Durch die Einbind-
ung von Primärmaßnahmen in be-
stehende Produktionsprozesse oder
in eine neue Produk-tionsanlage
wird die Effektivität und
Wirtschaftlichkeit gesteigert, was
zu niedrigsten Investitions- und
Betriebskosten führt.

ENETEX
löst

auch Ihr
Abluft-

problem





TNV
Das am weitesten verbreitete, weil
beinahe universell einsetzbare Ver-
fahren ist die Thermische Nachver-
brennung (TNV). Bei Temperaturen
um 700-1100°C werden die in der
Abluft enthaltenen brennbaren
Schadstoffe oxidiert. Universelle
Anwendung, kompakte Bauweise,
kurze Aufheizzeiten und die Un-
empfindlichkeit gegenüber schwan-
kenden Betriebsbedingungen, sowie
die Beständigkeit gegenüber Kataly-
satorgiften sind die Hauptargu-
mente für den Einsatz von TNV-
Anlagen.

KNV-Anlage

KNV
Eine Alternative zur TNV-Anlage
stellt die katalytische Nachverbren-
nung dar. Die Vorteile einer KNV-
Anlage liegen im niedrigen Temper-
aturniveau und Energieverbrauch.
Die für andere Systeme notwendige
Zündflamme kann durch eine Ele-
ktroheizung ersetzt werden. Die
Auswahl des Katalysators ermögli-
cht eine selektive Oxidation.

RTNV/RKNV
Die sogenannten Thermoreaktoren
mit regenerativem Abluftwärme-
tauscher reinigen schwach beladene
Abgasströme. Wärmerückgewin-
nungsgrade bis über 95% führen
zu niedrigstem Brennstoffverbrauch
auch bei großen Abluftmengen.
Keramische Speichermassen und
eine Hochtemperatur-Auskleidung
der Reaktorkammern garantieren
eine lange Lebensdauer. Die Kombi-
nation von regenerativer Abluftvor-
wärmung mit Katalysatoren führt
letztlich zu sehr kompakten An-
lagen, die bei noch geringeren
Lösemittelkonzentrationen auto-
therm arbeiten.

Systeme mit
Regenerativ-

Wärme-
tauscher
(RTNV u.

RKNV)
RTNV-Anlagen in Kompaktbauweise

oder für große Volumenströme
in Mehrkammerbauweise

Autothermer Betrieb

RKNV-Anlagen in Kompaktbauweise
mit Gasbrenner oder Elektro-Heizung

Thermische
Nachver-

brennungs-
anlagen

(TNV)

TNV-Anlagen in Ganzstahlaus-
führung mit integriertem Abluft-

wärmetauscher

Brennkammern mit Ausmauerung
oder Keramikfaser-Auskleidung

Wärmerückgewinnung durch
Prozessluft, Dampf, Heißwasser

und Thermalöl

Anlagenkombinationen mit Filter,
Entschwefelung, DeNox-Stufe, usw.

Schadstoffkonzentrationen
bis zur Sättigungsgrenze

KNV-Anlagen in Kompakt-
Ausführung oder aus getrennten

Apparaten aufgebaut

KNV-Anlagen mit oder ohne
zusätzlicher  Wärmerückgewinnung

(Heißwasser, Thermalöl, usw.)

Autothermer Betrieb

Zusatzheizung mit Gas, Heizöl
oder elektrischer Energie

Katalytische
Nachver-

brennungs-
anlagen

(KNV)

TNV-Anlage

Bild oben: RTNV mit Wabenkörper
Bild unten: RTNV mit Sattelkörper



Glasfaser-Recycling-Anlage

Brenner

Glasfaser-
Recyclinganlagen
Glasfaser-Recyclinganlagen sind
konzipiert für die Reinigung von
Produktionsrückständen, die bei
der Herstellung von Glasfaser
(E-Glas) und Glaswolle-Isolation
entstehen. Das gereinigte
Material kann entweder in den
Schmelzprozeß zurückgeführt wer-
den oder als inerter Glasstaub ge-
fahrlos deponiert werden.

Brenner
Der ENETEX-Brenner ist eine beson-
dere Entwicklung für TNV-, KNV-
Anlagen und Lufterhitzer. Der für
die Verbrennung benötigte Sauerst-
off wird direkt aus dem vorgeheizten
Abgas oder der zu erwärmenden
Prozeßluft entnommen. Die temper-
aturbeständige Ausführung und die
besondere Ausbildung der Brennst-
offlanze sowie des Brennerkorbes
sind für die hohe Lebensdauer un-
serer Brenner verantwortlich. Die
besondere Art der Luftführung
(staged combustion) garantiert be-
sten Ausbrand, gute Vermischung
und niedrige NOx Emissionen.

Kupolofen-Abgas-
reinigungsanlage
Kupolofen-Abgasreinigungsan-
lagen stellen eine Ideallösung für
die Integration der Abgasreinigung
in einen Produktionsprozeß dar.
Neben der Entstaubung und der
anschließenden Verbrennung von
Kohlenmonoxid wird die Exothermie
aus der Verbrennung für die Vor-
wärmung von Prozeßluft (Ofenwind)
genutzt. Ofenwindtemperaturen
(650°C und mehr) sorgen für eine
erhebliche Energieeinsparung im
Kupolofenschmelzprozeß. Die ste-
tige Optimierung der Anlagen, ver-
besserte Regelkonzepte und inte-
grierte Visualisierung führen zu
einer hohen Verfügbarkeit auch
unter schwierigsten Bedingungen.
Unsere Anlagen sind weltweit bei
führenden Mineralwolle-Herstel-
lern im Einsatz.

Kupolofen-
Abgas-
Reinigungs-
Anlage

Niedriger Brennstoffverbrauch

Hoher Regelbereich der Anlage

Automatischer Betrieb

Lange Lebensdauer und
ein Minimum an Wartung

Glasfaser-
Recycling-
Anlagen

Heißgasfilter bis 600°C

Vollautomatischer Betrieb

Prozeßleitsystem

Kupolofen-Abgasreinigungsanlage

Korb-Brenner



So finden
Sie uns

Wilhelm-Ruppel-Straße 6 · D-36396 Steinau a. d. Str.
Telefon: ++49 (0) 66 63/96 25- 0 · Telefax: ++49 (0) 66 63/ 96 25- 25

E-mail: info@enetex.de · Internet: www.enetex.de

Aktuelle Informationen finden Sie unter:
www.enetex.de
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